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Messungen

Emc-Technik & Consulting

Controller NCD, fur bis 8 Gerate

Der neu entwickelte Controller NCD kann bis zu 8 Gerdte mit mehreren Bewegungsachsen ansteuern.
Diese Gerdate kdnnen beliebige Kombinationen von Antennenmasten, Drehtische, Dreheinheiten,
Gleitbahnen oder andere Positioniergerdte sein. Der Controller NCD ermdglicht die manuelle, halbau-
tomatische und die ferngesteuerte Bedienung Uber IEC-Bus (IEEE 488.2) oder optional anderen Schnitt-
stellen, von mehreren Geraten gleichzeitig.
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Technische Daten

Datenschnittstellen: IEEE 488.2 (IEC-Bus) und Ethernet
) (Optional: USB, RS232, usw.)
Ubertragungsmedium: Glasfaserkabel 1G50/125 (max. L&nge 2000 m)
Ubertragungsrate: Echtzeit 100MB (Fast Ethernet)
Display: 5,7" TFT Touch Screen-Display
Stromversorgung: 100 - 240 V, 50/60 Hz, einphasig
Leistungsaufnahme: ca.7/0wW
Sicherung: 2x T 0,63A
Abmessungen (BxT): 19" Rackeinbau und Tischgerdt (427 x 300 mm)
(Optional mit Klappbugel)
Bauhohe: 3 HE (133 mm)
Temperaturbereich: 5°C-40°C
Gewicht: ca. 8kg
Zubehor: 1.5 m Netzkabel, Bedienungsanleitung
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Kurzbeschreibung NCD

Der Controller NCD kann vollautomatisch Uber Software von Agilent, Rohde & Schwarz, Teseq etc.
angesteuert werden. Als Standard-Datenschnittstelle wird der IEC-Bus (IEEE 488.2) verwendet. Andere
Schnittstellen sind auf Anfrage erhdltlich.

Highlights:

e Bedienerfreundliche, zeitsparende Funktionstasten
Die Funktionstasten F1 bis F10 erm&glichen individuelle, kundenspezifische Programmablaufe,
sind bedienerfreundlich und erméglichen somit einen zeiteinsparenden Betrieb. Die individuel-
len Programme kdnnen vom Benutzer durch eine Funktionstaste gespeichert und aufgerufen
werden.

¢ Fehleranalyse basierend auf Fehlercodes
Eine Fehlerdiagnose ist Uber die USB-Schnittstelle méglich. Optional ist auch eine Analyse Uber
Internet und Ethernet-Schnittstelle moéglich.

e USB-Schnittstelle
Updates kdnnen bequem Uber einen USB Stick implementiert werden. Der Anschluss von PC-
Maus und Tastatur ist moglich.

¢ Einfache Bedienung iber Touchpanel
Schnelle und zuverléssige Bedienung mittels Touchpanel Technologie. Das Layout des Touch-
screens kann einfach auch auf Kundenwunsch angepasst werden.

¢ Positionstasten
Mit den Positionstasten UP/DOWN, CW/CCW und VER/HOR kdénnen die Positionierer einfach im
manuellen Modus bewegt werden.

e Echtizeitfahig
Jeder Programmzyklus wird im vorgegebenen Zeitrahmen beendet, unabhdngig davon wie
viele Gerdate zur gleichen Zeit angesteuert werden. Auch bei schnellen Steuer-Rechnern fritt
kein Overflow der Befehle auf.

¢ Handbediengerat optional
Einfache Implementierung von Standard- und kundenspezifischen Handbediengeréten sind
maoglich.

e Prazise Anzeige im Display
Die Display-Aufldsung mit einer Positionsanzeige von 1 mm bzw. 0,1° ist hochprdazise. Hohere
Auflésungen sind auf Anfrage erhdltlich.

RoHS Konformitats-Erklarung

Dieses Produkt halt die EU Richtlinie 2015/863/EU (Restriction of Hazardous Substances 3) sowie
1907/2006 REACH ein und ist bleifrei.
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